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Blauwdruk in Hongarije

DE GEHEIMEN ROND HET BLAUWDRUKPROCEDE
WORDEN STEEDS MINDER GEHEIM

De naam blauwdruk — kékfestd in het
Hongaars — is behoorlijk misleidend.
Men denkt allereerst aan het bedrukken
van witte stof met blauwe patronen.
Maar eerder het tegenovergestelde is het
geval. Blauwdrukstoffen hebben over
het algemeen patronen die bestaan uit
fijne witte figuurtjes of motieven op een
blauwe ondergrond. Die witte patronen
worden verkregen door ze met een
reserveringspap op witte stof te drukken
en de stof daarna blauw te verven.

Als verfstof wordt natuurlijke of synthe-
tische indigo gebruikt. Na verwijderen
van de pap komen de niet aangeverfde

— dus witte — patronen haarscherp

te voorschijn.

We noemen dit een reserveringstechniek,
vergelijkbaar met bijvoorbeeld batik.

De witte patronen zijn aan de voorkant
van de stof scherper dan aan de achter-
kant, soms zijn ze aan de achterkant
zelfs helemaal niet zichtbaar.

Bijzondere vormen van blauwdruk zijn
stoffen met patronen in twee tinten
blauw met wit, patronen in meerdere
kleuren — bijvoorbeeld geverfd in geel en
blauw met als mengkleur groen —en
stoffen met een verschillend patroon aan
voor- en achterkant.

Blauwdruk is vooral in centraal Europa
tot bloei gekomen maar er waren onder
andere ook blauwdrukkers in Nederland
en in Duitsland; in Duitsland zijn er trou-
wens nog steeds in bedrijf. De kleinzoon van Janos Sardi, Andor Auth, in het winkeltje.
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Nog enkele familiebedrijven in Hongarije

Het laatste weekeinde in juli is het feest in Nagynyarad, een
klein dorp in het zuiden van Hongarije. Dan viert men daar
het jaarlijkse festival van de blauwdruk. Alle blauwdrukkers
van Hongarije, met hun families, komen na de publieke fees-
telijkheden bij elkaar. Op de binnenplaats zitten zo'n dertig
personen samen aan de maaltijd. Vier van hen zijn meesters
in het blauwdrukken.

Ik stel me voor dat er hevig gediscussieerd wordt over de
prijs van de katoenen stoffen, de kwaliteit van deindigo en
de verkrijgbaarheid van de ingrediénten voor de drukpap.
Tussendoor valt de naam van een collega die gestopt is met
werken. De oude ambachtslieden hebben niet allemaal een
kind of kleinkind dat hetambacht voortzet.

Meesterblauwdrukkers

Mikl6s Kovacs en Janos Sardi zijn ‘meesterblauwdrukkers’.
Het bedrijf van Miklés Kovacs is gevestigd in Tiszakécske.

Al sinds 1878 specialiseerden mannen uit zijn familie zich in
het blauwdrukken. Door zich steeds in een andere plaats te
vestigen beconcurreerden zij elkaar niet. Miklos begon in
1965 met zijn vader mee te werken. Geleidelijk moderniseer-
de hij de werkwijze aanzienlijk door onder andere een elek-
trische stempelmachine te installeren. Die verwerktachter
elkaar zo’n 26 meter stof. Mikl6’s vrouw en zijn twee doch-
ters zijn nauw betrokken bij het bedrijf.

Janos Sardi’s ouders kwamen uit Schwabenland naar het ge-
bied rond Pecs. Hij kon boer worden maar dat trok hem hele-
maal niet. Na overleg met zijn oma besloot hij in de leer te
gaan bij een blauwdrukker. Het is hem zijn leven lang blijven
boeien. Hij vertelde dat vroeger de ingrediénten en hun ver-
houdingen in de drukpap zeer geheim waren. Maar met be-
rusting stelt hij dat, nu ze nog maar met zo weinigen zijn, ze
elkaar beter kunnen helpen dan beconcurreren. Geheimhou-
ding s niet meer zo belangrijk. Trouwens, het was in de com-
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Foto rechter bladzijc=
Kast met roldruksterm-
pels voor de machine
van Janos Sardi.

Foto links

De stempelbak.

In de kom zit drukpap
Op de bodem van de
vierkante bak bevindt
zich het stempelkusses
bestreken met drukpaz
In het midden ligt een
houten stempel.

munistische tijd vreselijk moeilijk om een geheim te bewa-
ren, want alles was op de bon en als je chemicalién bestelde
moest je precies opgeven waar je ze voor wilde gebruiken.
Janos Sardi woont en werkt in Nagynyarad. Zijn kleinzoon
Andor Auth komt hem dagelijks helpen in het bedrijf en zal
hem te zijner tijd opvolgen.

Een rondgang door de blauwdrukkerij

In de werkplaatsen van Miklés Kovacs en Janos Sardi zijn alle
kneepjes van het vak te leren. Van beiden is het bedrijf ver-
deeld over een aantal kleine werkplaatsen waar in elk een
deelproces plaatsvindt.

De wasserij

Om linnen en katoen goed ontvankelijk te maken voor reser-
veringspap en verf moeten de onzuiverheden en plantaardige
vetten eruit. Daartoe worden de stoffen gekookt in een soda-
oplossing. Hierna volgt het spoelen, stijven, drogen en soms
kalanderen. Door de wijze van stijven neemt de stof later de
verf gelijkmatig op. Bij kalanderen voert men de stof tussen
zware walsen door. De stof wordt dan glad en kan nauwkeu-
riger bestempeld worden.

Het chemiehoekje

Hier vindt men de potten en flessen met geheimzinnige op-
schriften als kopervitriool, amelkorenmeel, loodsuiker,
loodglit en glauberzout. Deze chemicalién worden gebruikt
voor de reserverings- of drukpap en het verven. De recep-
tuur is zeer gevarieerd en was lange tijd hét geheim van de
meester.

Eisen waaraan drukpap moet voldoen zijn: goed hechten aan
de stofvezels, niet oplossen in het verfbad, ookin droge toe-
stand plooibaar zijn en niet ‘breken’ en een goede consisten-
tie om het patroon te drukken.

Hoe gevarieerd de recepten ookzijn, een aantal ingrediénten
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isaltijd gelijk. Eris een vulmiddel dat meestal uit kaolienklei ofwel pijpaarde be-
staat. Water is nodig om de poeder aan te lengen. Er is een oxidatiemiddel nodig in
de vorm van kopersulfaat. Het verdikkingsmiddel is arabische gom en de soepel-
maker bestaat uit een vet of olie zoals reuzel of terpentijnolie. In centraal Europa
worden nog meer chemicalién aan de drukpap toegevoegd zoals glauberzout, ko-
per- en loodverbindingen.

De in nauwkeurige verhoudingen afgemeten ingrediénten worden samenge-
voegd, goed gemengd en dan gekookt. Verdampt water wordt zonodig aangevuld.
De pap heeft een lichtgroene kleur.

De stempelkamer

Centraal daarin staat de grote druktafel die bekleed is met vilt om het contact met
het drukblok te verzachten. De te bedrukken stofis erop gelegd en vastgezet.
Langs de wanden van de stempelkamer staan houten rekken gevuld met stempels.
De blokstempels, de randstempels, de hoekstempels en de logostempels zijn net-
jes gesorteerd.
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De drukstempels

In vroeger tijden waren er reizende
ambachtslieden die zich gespeciali-
seerd hadden in het snijden van
drukstempels. De stempelsnijder
verbleef enkele weken bij een
blauwdrukker om nieuwe stempels
te snijden en trok dan verder om in
het volgende dorp of stadje zijn
diensten aan te bieden.

Hij maakte stempels met kleine pa-
tronen die gelijk over het oppervlak
verdeeld zijn en uit een herhaling
(rapport genaamd) bestaan.

Het materiaal dat hij gebruikte be-
stond uit fijnvezelig en hard hout.
Perenhout en buxuspalm waren ge-
liefd, maar ook linde, kers, walnoot
en berk zijn gebruikt.

Op een bepaald moment begon men
de uit hout gesneden patronen aan
te vullen met metalen pennetjes en
messing plaatjes. Hierdoor werden
de patronen steeds gedetailleerder.
De metalen pennetjes moeten alle-
maal even ver uit het hout steken.
Een drevel is daarbij een nuttig ge-
reedschap. De drevel bestaat uit een
metalen staaf met een gaatje zo wijd
als de draad dik is en zo diep als de
lengte van de draad die uit het hout
moet blijven steken. De drevel
wordt over de pen gezet en met een
hamer wordt erop geslagen tot de
drevel het houten oppervlak van het
stempel raakt.

Op de hoekpunten van een stempel
zitten rapportpennetjes. De blauw-
drukker kan een volgend stempel
perfect op het vorige laten aanslui-
ten als hij de puntjes van het stem-
pel op de puntjes zet die al op het
doek gestempeld zijn. Bij een hand-
bedrukte blauwdruk zijn deze punt-
jesin de stof terug te vinden.
Meestal heeft een handstempel een
afmeting die met drie keer opzetten
de breedte van de stof bedekt.

Aan de achterzijde hebben de stem-
pels een handgreep.

De blauwdrukkers die nu nog wer-
ken, gebruiken de oude stempels.
Stempelmakers zijn er niet meer.
Maar iemand als Janos maakt soms
ook zijn eigen stempels, bijvoor-
beeld voor bedrijfslogo’s.

Met messingdraad en -plaat, drevel
en schuurpapier is hij eindeloos in
de weer tot hij tevreden is met het
resultaat.
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Randstempel uit de collectie van Janos Sérdi. Hier zijn
alleen rapportpennetjes aangebracht aan de zijde die
tegen het middenpatroon aanligt. Dit is gedaan om de
zelfkant zo mooi en zuiver mogelijk te houden.

Janos Sérdi heeft het stempel zorgvuldig op de stof ge-
zet en geeft er nog een tik op.

Naast de druktafel staan binnen handbe-
reik het stempelkussen en de kom met
drukpap. Het stempel wordt op het
stempelkussen gedrukt en naar de stof
gebracht. Daar plaatst de blauwdrukker
het stempel nauwkeurig op de stof. Hij
geeft dan nog een paar stevige klappen
op het stempel voordat hij het weer op-
tilt.

Na het bestempelen moet de stof dro-
gen. Hoe langer hoe beter; men spreekt
van periodes van enkele weken.
Tegenwoordig zijn er ook roldrukma-
chines in gebruik. Het zijn elektrisch
aangedreven, 120 jaar oude Duitse ma-
chines. De stof wordt door de machine
getrokken. In de druklade wordteen
stempel geschoven van maximaal 10
centimeter breed en netzo langals de
stof breed is. Dit stempel gaat van het
stempelkussen naar de stof in een repe-
teerbeweging. De puristen noemen dit
geen ‘echte’ blauwdruk meer, maar het
principe blijft gelijk. Janos heeft zijn ma-
chinestempels verlengd omdat de stof-
fen nu breder zijn dan vroeger.

Na het stempelen volgt de stof een weg
over vele rollen waarover hij royaal in
vouwen valt om rustig te drogen.
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Bovenstaande foto: Mikl6s Kovacs schuift een stempel in de roldrukmachine. Verder/lezen:

Indigo Textiles: Technique and History. Gosta Sandberg, Lark Books 1989,
ISBN 0-937274-40-2 (nog te koop).

Blaudruck: Ein Altes Handwerk. Hans Jiirgen Goerschel, Mobile, Aurich 1982.
Het boek is te koop in het Historisch Museum in Aurich en andere musea in
Ostfriesland, Duitsland.

Foto linksonder: stof bestempeld met drukpap.
Foto rechtsonder: dezelfde stof (uit de collectie van Miklos Kovacs) aan het
einde van het proces.
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